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Grundplatte

SHFLP-  Sperrholzfräse Leopoldi

SHFLP-2016-20.tcw  07.05.2016

Ø20

Ø35

750 9595

940

1350

90
40

65
154

Bohrungen zur Kabeldurchführung.
Bohrreihen zum Verschrauben der Erhöhung des Y-Linearlagers
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Grundplatte- Bohrplan
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Unterbau

Quadrat t= 4mm
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Holz Y-Aufbau
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Nurz kurz anbohren!
!Anriss auf Linie 35mm von Innenkante
Abstand: Maße siehe Grundplatte
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Y-Rollenhalter
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Y-Riemenklemme vorn
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Y-Riemenklemme hinten
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y-Wagen Erhöhung
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X-Schlitten
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Holz X-Wagen
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X-Wagen Erhöhung
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x-Wagen Seiten  2x

4mm Schlitze für Lamellos "0"

oder Sägeblattbreite
mit passenden Federn.
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x-Wagen f. Z-Achse

*)  Nuten für Lamello "0"
oder Sägeblattbreite + Feder
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Ø5,00

Ø4,00

Alu 4mm

R20,00

Motorplatte Y
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Vise- Gewindeflansch 16mm

50
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Vierkantscheibe
17,5 - 50x50mm

(ist 49x49)
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!! Wenn eine Trapezgewindespindel
z.B. TR16/4 eingesetzt wird
auch die passende Mutter
verwenden.

50
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17,00

Vise- Gewindestange

Gewindestange A2  M16 oder Trapezgewindespindel TR16x4
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Resümee: 9. Mai 2016

Die Mechanik ist fertig – nun geht es an die Verdrahtung und Elektronik/Software.
Ich habe überwiegend Siebdruckplatten 21mm Film/Film verwendet um ggf. einmal  Kühlmittel einsetzen zu
können.  Der X-Wagen ist allerdings aus MPX 18mm gefertigt.

Ich habe einen Schraubstock (Vise) integriert. Man kann auch einfache Schraubzwingen nutzen. Es empfehlen
sich allerdings Trapezspindeln TR16/4 statt meiner einfachen M16 Gewindestange.  An Stelle der Kaufteile -
Kettenrad und Kette - kann man auch mit gebrauchten Fahrradketten und kleinen Ritzeln experimentieren.

Im hinteren Bereich des Unterbaus werde ich die Elektronik von oben zugänglich unterbringen.
Ich hatte ein Wantai-Set mit 4 Nema23-Motoren (3A) und einzelnen Motortreibern bestellt. Zum Set gehören
ein Breakoutboard sowie  2 Netzteile. Der 4. Motor und ein Netzteil sind zunächst als Ersatzteile vorgesehen -
später evtl. für einen Teileapparat oder eine Drehachse im Schraubstock.

Wer nicht selbst Fertigungsmöglichkeiten und auch keine Elektro-/Elektronikkenntnisse hat, dem empfehle ich
einen cnc14.de -Selbstbaukurs zu besuchen. Da sind alle Teile vorgefertigt, die Fräse ist etwas größer und die
Funktionsgarantie ist gewährleistet.

- END -
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