TurboCad - Stiickliste mit Makro erstellen.jpg/pdf
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Erstellt wird eire.csv Datei welche in Excel gedffnet und bearbeitet werden kann.

Es wird er unter Eigenschaften | Attribute hinterlegte Name angezeigt sowie die Objektabmessung

ermittelt und gespeichert. /
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1 |stiickliste C:iUsers\Potelco\Documents\_3D-CNC Frise Arduino'_Konstruktion-Frase\Test Stiili 1.csv
2

3 Pos. ObjectlD Bezeichnung Lange Breite Starke

4 1 71 Klotz 1 50x40x20 50 40 20

5 2 76 Klotz 2 20x20x20 20 20 20
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Stuickliste SHFLP Z-Achse

In Turbocad mit dem Macro "Stklist.tcr” erstellt (Nur Eingaben unter Eigenschaften|Attribute. Malke kommen vom Objekt)

— L - 1
Stiickliste C:\Users\Potelco\Documents\_3D-CNC Frase Arduino\_Konstruktion-Frase\_7-Ac

SHFLP-2016 -zAchse_AntonS_Test 2.csv 31.01.2018

Pos. ObjectlD Bezeichnung Linge Breite Starke
1 2277 Linearwelle 14mm 200 14 14
2 2290 Linearwelle 14mm 200 14 14
2 2416 Hart-PVC Motormontageplatte Nema 23 120 65 6
4 2586 GM 705 Stellring Form A, Gewindestift mit Schlitz 1SC 743. 16 16 8
5 2589 60877 22 22 7
] 2737 608LZ 22 22 7
7 2798 Hart-PVC 120 40 15
8 2821 Hart-PVC 120 40 15,
9 3018 Hart-PVC Grundplatte Bohrungen Smm fir M6 Gewinde 240 120 12
10 3104 Hart-PVC 120 42 15
11 3193 ALU Montageplatte fir 43mm Halter 130 120 8
12 3248 ALU 43mm-Aufnahme 73,1 72 15
13 3483 DU 14/16 Buchsen - metrisch 15,98 15,96 15
14 3481 DU 14/16 Buchsen - metrisch 15,98 15,96 15
15 3657 Hart-PVC 120 42 15
16 3660 DU 14/16 Buchsen - metrisch 15,98 15,96 15
17 3663 DU 14/16 Buchsen - metrisch 15,98 15,96 15
18 3720 pa6g &l 0.4. - Block mit Gewinde TR12/3 50 42 15
19 4939 Spindel TR 12/3 210 bear, 25-155-30 210 12 12

csv- datei in Excel gedffnet und Macro "Stueckliste_bereinigen”. Das Macro sortiert und summiert die Anzahl gleicher Artikel.

e - o - I TEEIEET B "
Stiickliste CNC Z-Achse - per TurboCad - Keine Gewahr!! 31.01.2018
Pos. Bezeichnung Linge Breite Stérke Stk.| ObjectiD
1 608ZZ 22 22 7 2 2589, 2737
2 ALU 43mm-Aufnahme 78,1 72 15 1 3248
3 ALU Montageplatte fur 43mm Halter 130 120 8 1 3193
4 DU 14/16 Buchsen - metrisch 15,98 15,96 15 4 3483, 3481, 3660, 3663
5 GN 705 Stellring Form A, Gewindestift mit Schlitz | 16 16 g 1 2586
6 Hart-PVC 120 40 15 2| 2798, 2821
i 7 Hart-PVC 120 42 15 2| 3104, 3657
8 Hart-PVC Grundplatte Bohrungen Smm fir M6 Gew 240 120 12 1 3018
8 Har-PVC Motormontageplatte Nema 23 120 85 6 1 2416
10 Linearwelle 14mm 200 14 14 2 2277, 2290
11 pa6g ol 0.3. - Block mit Gewinde TR12/3 50 42 15 1 3720
12 Spindel TR 12/3 210 bear, 25-155-30 210 12 12 1 4838

\Documentsh_3D-ChC Frise Arduinot_Konstruktion-Frise_Z-Achse\[SHFLP_Z-Achse_Stuckliste slsm]Tabelle

Auswahl nach Abfrage
TurboCad: Kriterien |

In komplexen Konstruktionen kann

man eine Objekt-ID gezielt auswahlen Undl Dde.| Nichtl [ |_

Abfrage
’7|'Dbiekt-ID'='3D1 5 1/2018 mfg. Leopoldi
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