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Brötchen Axel Schmitt

https://www.youtube.com/watch?v=MS8f3wTRD1k

HL- Grill  Pommes Män https://www.youtube.com/watch?v=kFOsNxgqc6E

Brotsommelier

YT

YT

https://www.youtube.com/watch?v=MS8f3wTRD1k

Schweißtisch nach Manfred Welding (YT)
Manfred hatte eine neue Version eines Schweißtisches vorgestellt. Dieser hat 16mm- Bohrungen 
für Schweißerschraubzwingen. Die möchte ich in seinem/meinem alten Modell auch einbringen. 

Neuzugang „Abby“ übernimmt das Kommando

Unsere neue Hündin ist nun 15 Wochen alt und hat sich gut eingelebt. Der Winzling hat unsere Dala
in Beschlag genommen (besetzt).

Palisadenholz als Wegbegrenzung
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Nach ~40 Jahren sind die Palisadenhölzer von innen total verrottet. Ich nehme jetzt 10cm Hölzer von 
Hornbach. Aus einen Reststück HT- Rohr wurde eine Anzeichenhilfe erstellt um einen geraden Schnitt
mit der Kettensäge hin zu bekommen.

Alle Löcher wurden mit einem 6mm Bohrer von oben gebohrt um den Bohrer des Kernbohrers zu führen.

Der 20mm Kernbohrer erstellt 20,8mm Löcher und bei ca. 
600 U/min gibt es schöne Spiralspäne.

Es sollen ja Schweißtisch-Schraubzwingen System 16 be-
nutzt werden. Die Rohre 21mm (R1/2)mm haben einen 
Innendurchmesser von gemessen 16,6mm. 
Die Schweißnähte stören meist nicht. Ggf. Ausschleifen mit
einer Schleiftrommel z.B.. von Dremel.

Die Länge der Rohrstücke habe ich mit 35mm gewählt. 
Sie sind  oben bündig und unten 5mm überstehend, 
so dass ich eine Kehlnaht anschweißen kann. 

von unten

In die Seitenstangen habe ich 16mm Bohrungen gesetzt.
Die 60x30mm Stangen werden 20mm gebohrt um Rohr-
stücke einzusetzen. 

https://weldinger.de/Schweisstisch-Schraubzwinge-120x300-mm-System-16-Zweikomponentengriff-WELDINGER
https://www.youtube.com/watch?v=6uh9x8JJ6uY
https://www.youtube.com/watch?v=6uh9x8JJ6uY
https://www.youtube.com/watch?v=6uh9x8JJ6uY
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Alles Gute
Leopoldi

Der „20mm“- Kernbohrer lässt sich in einem Bohrständer sehr
gut von Hand führen. Mit dem Zentrierbohrer der Kernbohrers
kann auch die untere Bohrung erstellt werden, so dass nach 
dem Drehen des Schweißtisches die Kernbohrung von unten 
erfolgen kann.

Zum Einpressen der Rohrstücke habe ich eine alte
Schraubzwinge genutzt. Ein Rohrstück damit ich Durch-

pressen kann und ein Stempel sorgen für ein 
oberflächenplanes Einsetzen.

Meine Drehbank (Güde HQ400B) hat 
eine Durchlassbreite von 20mm so dass
ich das komplette 21mm Gewinderohr 
nicht einspannen konnte.
Statt dessen habe ich immer 30cm
Stücke geschnitten, auf ca, 20,7mm
gedreht und dann in 35mm Stücke auf
der Metallbandsäge geschnitten.

Die Rohrstücke wurden zum Einsetzen
/Einpressen einseitig stark gefast.  

Die Bohrlöcher von innen und außen entgraten.

Wie viele Spannlöcher man benötigt hängt auch von der
Ausladung der Schraubzwinge ab. Ich werde deshalb 
zunächst von den Bohrungen im 30x30 Rohr absehen.

Bsp.: Schweißtisch-Schraubzwinge pro 120x300 mm System 16 Zweikomponentengriff WELDINGER

16mm Kernbohrung in Seitenstangen

20m
m

 K
ernbohrung

Die Rohrstücke
werden von außen 
und alle Bohrränder 
kaltbrüniert.

Die Rohrstücke
sollten nicht verzinkt
 sein!

Design muss sein!

Es gibt sicher einfachere Lösungen.
Aber warum einfach wenn´s auch 

kompliziert geht.

https://weldinger.de/Schweisstisch-Schraubzwinge-120x300-mm-System-16-Zweikomponentengriff-WELDINGER
https://weldinger.de/Schweisstisch-Schraubzwinge-120x300-mm-System-16-Zweikomponentengriff-WELDINGER
https://www.youtube.com/watch?v=6uh9x8JJ6uY
https://www.youtube.com/watch?v=6uh9x8JJ6uY
https://www.youtube.com/watch?v=6uh9x8JJ6uY
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