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Neuzugang ,,Abby* libernimmt das Kommando

Unsere neue Hindin ist nun 15 Wochen alt und hat sich gut eingelebt. Der Winzling hat unsere Dala
in Beschlag genommen (besetzt).

-

Palisadenholz als Wegbegrenzunq

Nach ~40 Jahren sind die Palisadenhdlzer von innen total verrottet. Ich nehme jetzt 10cm Hélzer von
Hornbach. Aus einen Reststlick HT- Rohr wurde eine Anzeichenhilfe erstellt um einen geraden Schnitt
mit der Kettens&ge hin zu bekommen.

iy {

Schweil’tisch nach Manfred Welding (YT)

Manfred hatte eine neue Version eines Schweildtisches vorgestellt. Dieser hat 16mm- Bohrungen
fur Schweillerschraubzwingen. Die méchte ich in seinem/meinem alten Modell auch einbringen.
Alle Lécher wurden mit einem 6mm Bohrer von oben gebohrt um den Bohrer des Kernbohrers zu fuhren.

N In die Seitenstangen habe ich 16mm Bohrungen gesetzt.
Die 60x30mm Stangen werden 20mm gebohrt um Rohr-
stlicke einzusetzen.

Der 20mm Kernbohrer erstellt 20,8mm Lécher und bei ca.
600 U/min gibt es schéne Spiralspéane.

Es sollen ja Schweiltisch-Schraubzwingen System 16 be-
nutzt werden. Die Rohre 21mm (R1/2)mm haben einen
Innendurchmesser von gemessen 16,6mm.

Die Schweif3nahte stéren meist nicht. Ggf. Ausschleifen mit
einer Schleiftrommel z.B.. von Dremel.

Die Lange der Rohrstiicke habe ich mit 35mm gewahit.
Sie sind oben bundig und unten 5Smm Uberstehend,

— _ so dass ich eine Kehlnaht anschweil3en kann. <y
von unten . 5 S H
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Meine Drehbank (Gide HQ400B) hat
eine Durchlassbreite von 20mm so dass
ich das komplette 21mm Gewinderohr
nicht einspannen konnte.

Statt dessen habe ich immer 30cm
Stlicke geschnitten, auf ca, 20,7mm
gedreht und dann in 35mm Stiicke auf
der Metallbandsage geschnitten.

Die Rohrstiicke wurden zum Einsetzen
/Einpressen einseitig stark gefast.

Es gibt sicher einfachere Lésungen.
Aber warum einfach wenn’s auch
kompliziert geht.

v_j Der ,20mm*- Kernbohrer I&sst sich in einem Bohrstander sehr
- | gut von Hand fiihren. Mit dem Zentrierbohrer der Kernbohrers
kann auch die untere Bohrung erstellt werden, so dass nach
' dem Drehen des Schweiltisches die Kernbohrung von unten
erfolgen kann.

Die Bohrlécher von innen und auf3en entgraten.

Zum Einpressen der Rohrstiicke habe ich eine alte
Schraubzwinge genutzt. Ein Rohrstlick damit ich Durch-
pressen kann und ein Stempel sorgen fiir ein
oberflachenplanes Einsetzen.

Wie viele Spannlécher man bendtigt hangt auch von der
Ausladung der Schraubzwinge ab. Ich werde deshalb
zunédchst von den Bohrungen im 30x30 Rohr absehen.

Bsp.: Schweilitisch-Schraubzwinge pro 120x300 mm System 16 Zweikomponentengriff WELDINGER

Design muss sein! __
Die Rohrstlicke Bn_ms@
werden von aufien SemNELE,
und alle Bohrrénder

kaltbriniert.

Die Rohrstiicke
sollten nicht verzinkt
sein!

Alles Gute ]
mfg. A s

Leopoldi
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