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Meine Selbstbau-
Projekte

sind
zu finden auf

www.max-mg.de

Glasmaßstäbe für meine 
Güde HQ 400B    

Die Frage war wie und ob überhaupt der Stab zu kürzen war.
Nachdem ich die Kappen beidseitig abgeschraubt hatte, war zu 
sehen dass die Glasleiste an Anfang und Ende mit Silikon fixiert
war, im Wesentlichen aber war die in einer Nut stehenden Glas-
leiste mit mehreren Stücken einer Rundschnur festgeklemmt.

Bildquelle: Ebayanzeige

Nach dem Reinigen des Glasmaßstabs mit einem Tuch und
etwas Reinigungsbenzin konnte wieder alles zusammengesetzt 
werden. Auf der gekappten Aluseite müssen aber zuvor noch die
Gewinde für die Schrauben erstellt werden. Das Bohren mit ei-
nem 1,6mm Bohrer für ein 2mm Gewinde funktionierte nach dem

Im Internet habe ich Ende letzten Jahres ein preiswertes Set (~148€) für meine Drehbank gefunden
Bezeichnung  „2 Achsen Digitalanzeige lineare Skala 5µm Scale DRO zum Fräs Drehmaschinen“.
Die Glasmaßstäbe waren 250 und 1000mm. Die 250mm kann ich zwar montieren, 150mm wären 
aber ausreichend. Die 1000mm waren aber definitiv zu lang.

Mit bloßem Auge erscheint die Markierung aus der Glasleiste wie eine graue Fläche. 
unter dem Mikroskop sieht die Sache schon anders aus.

Zum Vergleich Lineal mit 
silbernen 1mm-Strichen.

1mm Striche auf 
unterem Glasrand.

Bei Ansicht Bildvergrößerung zähle ich auf ca.1mm 
Gesamtbreite 50 Teilstriche. Dies macht 

Der Schlitten hat 4 Lichtschranken womit bei ver-
mutlich versetzten Positionen ein Positionswechsel 
alle 5 µm erkannt wird.

Weiter bis zur Endmontage

1mm / 50 = 0,02mm  ->  20 Mikrometer (µm)

~50~50

~1mm~1mm

Das Silikon und die Rundschnur ließen sich leicht entfernen. 
Das Aluprofil habe ich auf meiner Kappsäge mit dem passen-
den Sägeblatt gekürzt; die Glasleiste mit einem kleinen Diamant-
sägeblatt abgetrennt. Da hätte es auch ein Glasschneider durch
Anritzen und Brechen getan.

ich einige Bohrer mit falschen Anschliff aussortiert hatte.
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Die M2- Schrauben sind Mist weil kein Kreuzschlitz wirklich reinpasst und man Not
hat den Kreuzschlitz durchzudrehen. Ich habe neue Schrauben bestellt M2x30mm
und diese gekürzt. Die Schraubenköpfe waren minimal breiter so dass ich das Sack-
loch aufbohren musste.

An der geschnittenen Seite der Schienen habe ich eine
Endkappe aufgesetzt, die Schiene leicht angebohrt und
dann das Kernloch mit ø1,6mm t=12mm gebohrt.
Ich hatte 2 Gewindebohrer M2x0,4 bestellt. Beim Gewindeschneiden sind
letztendlich beide abgebrochen (schnief). Allerdings hatte ich so viele Ge-
winde fertiggestellt, dass ich die Kappen verschrauben konnte. 

Beide Glasmaßstäbe habe ich dann zusammengebaut und eine Funktions-
kontrolle gemacht. Alles war bestens.

MONTAGE

Nach einigen Überlegungen wo ich was und wie montiere musste ich zuerst
den Kreuzsupport mit Fräsanschlag abschrauben. Der Schlitten auf dem
Quersupport war leicht mit der Gewindestange nach hinten herauszudrehen.
Der Quersupport war auch nach Entfernen der Schrauben von unten nicht 

von der Gewindestange des Längsvorschubs zu trennen da dieser noch mit Passstiften versehen war.
Erst nachdem das Lager am Handrad des Längsvorschubes gelöst war konnte die Gewindestange 
etwas nach unten bewegt werden. Der Quersupport konnte dann, nach dem der Reitstock entfernt wur-
de abgezogen und bearbeitet werden. 

Weiter bis zur Endmontage

Es folgen noch einige Bilder
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Weiter bis zur Endmontage
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Bohren und Gewinde
schneiden

Statt den Glasmaßstab direkt anzuschrauben 
habe ich eine Zwischenplatte benutzt.



Alle Bastler sind beschissen
die sich nicht zu helfen wissen!

Alles Gute
   Leopoldi

Leopoldi

Handhabung der DRO- Einstellungen:

  Plan fräsen -> X� Nullen

  Abdrehen - Durchmesser messen -
    Wert in Y eintragen.

Das DRO ist so konfiguriert dass es 
den Werkstückdurchmesser anzeigt.

1
2

1

2

Achsenbezeichnung
wie in meinen
Zeichnungen

Y

X

Glasmaßstäbe für meine Güde HQ400B.cdr/pdf              Alle Angaben ohne Gewähr                     © Leopoldi Feb. 2021                 Seite       / 44


	Seite 1
	2: Seite 2
	Seite 3
	Seite 4

