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3 Pos. CbjectiD Bezeichnung Lange Breite Starke As D_\m cy
4 1 371 43mm Euroaufnahme Fertigteil von BZT 20 79 20 ig) M
= p————,
3 2 567 BK12 Festlager 60 43 34 3 .
Sub Main
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& d 1428/ 5BR 16U 45x33x45 5 5 = % Set TCDraw = Application ActiveDra
10 g}' 1429 SBR 16UU 45x33x45 a5 45 33 = If Err.Mumber <> 0 Then
11 1430 SBR 16UU 45x33x45 45 45 33 ” MsgBox "Keine gedffnete Zeichnu
1 3 1617 HPL/PVC Nema 23 Montageplatte 120 67 6 = g&%ﬁ
13 10 1614 Spindelmutter KU 1605 43 45 40 5 End ¥
14 1. 1620 KU-Spindel 1605 bearbeitet 349,98 16 16 &?
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o
16 13 6672 X-Wagen Montageplatte Multiplex nur fir SHELP 2016 430 200 18 = LS el Comnt S Then .
5 MsgBox "Keine Auswahl Script w
17 14 8086 Passscheibe 52 40 0,6 Exit Sub
18 15 16848 Microschalter V-156-1C25 fur Z-Achse 49,2 27,03 10,3 § End If
19 16 16849 Microschalter V-156-1C25 fur Z-Achse 49,2 27,03 10,3 -
20 17 17325 PVC oder Alu fur Z-Montageplatte 430 150 12
21 18 26250 Schlittenplatte ALU 12mm 280 150 12 geandert 3/2020 > a_) Grob réndern
A 19 27034 Alu Winkel 40x20x2 310 40 20
23 20 30256 ALU Stange 50 12 12 . - . k: e % :
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Stiickliste aus Z-Achse 400 NL240\Z-Achse_400-240 v17 r3.csv 6.03.2020

Pos.

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

TurboCad
ObjectID

117915
567
569

1427
1614
1620
4477
ersetzt

573
371

1617
6672
8086
16848
17825
26250
27034
92728
30256

[Rev.3 Korrektur]

Bezeichnung Az Lange Breite  Stérke Kosten  Versand Total

SBR16 Linearfuhrung - schmal! 2 400 40 33

BK12 Festlager 1 60 43 34

BF12 Loslager 1 60 43 20

SBR 16UU 45x33x45 4 45 45 33

Spindelmutter KU 1605 1 48 45 40

KU-Spindel 1605 bearbeitet 1 349,98 16 16

Spannblock 16mm 1 52 40 40

Wellenkupplung 5SNm xx/xx, d1 = 6.35 mm, d2 = 10 mm 1 komplett Angebot 58,99 €

Wellenkupplung 7Nm 30/40, d1 = 6.35 mm, d2 =10 mm 40 30 29,99 11,98 € 0 11,98¢€

43mm Euroaufnahme Fertigteil von BZT 80 79 20 24,99 € 0 2499¢€

HPL/PVC Nema 23 Montageplatte anthrazit 1 150 69 6 2,00€

X-Wagen Montageplatte Multiplex nur fir SHFLP 2016 1 430 200 18 - £

Passscheibe n.u. 52 40 0,6 - €

Microschalter V-156-1C25 fur Z-Achse 2 49,2 27,03 10,3 2,00€

Alu, PVC oder CDF fiir Z-Montageplatte 1 430 150 12 3,37€

Schlittenplatte ALU !'lch habe 15mm genommen 1 280 150 12 24,62 € 5 29,62€

Alu Winkel 40x20x2 - 1m fur Endschalter 1 310 40 20 6,00 €

Alu Flach 38x2mm- Schieber Endschalter 1 120 38 2

Alu Stange oder PVC - Anschlag Endschalter 1 50 12 15 1,00€

Einschraubmuttern 6mm 6 199€ 2,80€ 4,79 €

Schrauben - verschiedene 5,00 €
Gesamtkosten 149,74 €
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ebay oder Hornbach ! Bohr @
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Wellenkupplung

Seite 10 Explosionszeichnung
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—x430,0 mm
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CNC- Oberseite

Material 18mm MPX

Montageplatte auf der X_Achse
fur die Aufnahme der Z-Achse.

Speziell flir meine Maschine!
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Z-Achse_400-240_v17.tcw

Leopoldi Rev. 2 2/2020

Alle Angaben ohne Gewahr Endschalterleiste 240- Z5

12 /15




2x  LiKo M5x30 4x  SK M5x20
2X ‘Federring M5 4x  Mutter M5 Motor NEMA 23

2x A4AKt-Mutter M5+ =—

O
6x SK M6x40 %) (®
o) @
. = | =

12x LiKo M6x25 . a | o ) o Gesoraibe arof 13

12x Feders. M6 ' 4x U-Scheibe Klein M3
‘ —m———— 4x Zahnscheibe M3

6x SK M6x30 @ | @\ 4% M3 Mutter

‘ IR R 1) N 6x Einschraubmutter M6

16x LiKo M5x25 i

16x Feders. M5 [ ¥ © : o) o
| |
IX ZK M4x10 |
Ix U-Scheibe . o o s ans

Ix Federscheibe ‘

4 SKMSX25 =) (@O g |

~ 2% SK M4x20

O O ‘ O O Ix 4kt-Mutter M4 (Nutstein feilen)
2x U-Scheibe grof3

L 1x Flugelschraube M4x20

O O ‘ O O | I oder

—= | Ix Gewinde Stange M4 (?mm)
Ix Sterngriffmutter M8 -klein

\ ‘ / (Gewinde M4 in M8 Stange
schneiden.In Griff einkleben)

2x SK 3x20mm

‘ 2x U-Scheibe klein M3
2x Zahnscheibe M3

2X M3 Mutter

O Ix ZK 4x20mm
‘ 1x U-Scheibe groR

? 1x U-Scheibe grof}
! [ Ix Mutter M4
i Ix Kontermutter (Hut-Mutter)

3x  SK M8x30

) . Z-Achse_400-240_v17.tcw
LiKo - Linsenkopfschraube von Hornbach - -

Leopoldi Rev. 2 2/2020

Alle Angaben ohne Gewahr Schraubenplan - Z6

13/15









